... Immer mehr als erwartet
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Das war erst der Anfang: Die Messmaschine PreSet 3D CNC priift die Bauteile schnell und
zuverlassig (Bilder: Autor)

Im Zuge von Prozessopti-
mierungen nahm Timm Stahl-
formenbau die Ziele héhere
Genauigkeit, das Erstellen
nachweisbarer Messprotokolle
sowie die weitere Verkiirzung
von Rustzeiten ins Visier. Mit
Unterstiitzung der Spezia-
listen von Erowa trifft der
Betrieb aus Wiilfrath wieder-
kehrend prazise ins Schwarze.

Der Spezialist aus Nordrhein-Westfalen
bietet seit fast 40 Jahren Werkzeug- und
Formenbau auf hochsten Niveau ,Made
in Germany”. Mit verzahnten Prozessen
und einer vernetzten Fertigung setzt der
moderne Betrieb stets auch auf aktuelle
Technologien. Kiinftig kommt das Ange-
bot hinzu, die Teile neben dem Mustern
auch zu produzieren (siehe Infokasten).
Erowa mit Stammsitz in Blron (Schweiz)
ist weltweit bekannt fur Spannsysteme
sowie die umfassende Kompetenz in der
Beratung fir Prozessautomation. Erowa
wurde 1970 gegrundet: Der Name setzt
sich aus den Begriffen Erosion, Werk-
zeugbau und Automation zusammen
und beschreibt gleichzeitig die techni-
sche Kompetenz des Unternehmens in
diesen Gebieten. Das Unternehmen ver-
fugt tber ein durchgangiges und voll-
standiges Sortiment, angefangen von
Spannmittelsystemen tUber Automations-
lésungen bis hin zur Steuerungssoftware
fur die gesamte Metallzerspanung.

Langjdhrige Partnerschaft

Seit Jahrzehnten pflegen beide Unter-
nehmen eine freundschaftliche Verbin-
dung. Geschaftsfihrer Mirco Timm erin-
nert sich: ,Die erste Begegnung gab es
sicher schon vor deutlich mehr als 30
Jahren. Mein Vater setzte beiseinem ers-
ten Spannsystem bereits auf Erowa.”
Beim hier beschriebenen Projekt stellte



Timm die Anfrage im Frahjahr 2015
selbst. ,Im Zuge unserer Automatisie-
rungsplane kauften wir eine neue Senk-
erodiermaschine”, konkretisiert er. Die
Realisierung des anschlieBenden Pro-
jekts erfolgte in enger Zusammenarbeit
mit Michael Horstmann, Technische
Fachberatung und Vertrieb, sowie Felix
Meyer, Projektleitung, beide tatig bei
der Erowa System Technologien GmbH
in Cadolzburg. ,Dass hierbei wieder
Spannmittel von Erowa zum Einsatz
kommen wiirden, war sowieso klar. Da-
raber hinaus stand auf der Agenda, eine
Messmaschine zu beschaffen, um Kun-
den gegeniiber u. a. gesichert dokumen-
tierte Prozesse darstellen zu kénnen”,
prazisiert Mirco Timm. Bei der Messma-
schine fiel die Wahl auf eine Erowa Pre-
Set 3D CNC. ,Nach der Installation der
Messmaschine wurde dartber hinaus
aber schnell klar, dass weitere Schritte
Sinn machen”, erganzt Michael Horst-
mann. Ende 2015 wurden die Uberle-
gungen hinsichtlich einer Linien-Auto-
matisierung konkreter, die Umsetzung
erfolgte im Jahr 2016.

Im Fokus stand die weitere Verbesse-
rung der Genauigkeit bei gleichzeitig
héherer Auslastung der Maschinen, das
Erstellen von Messprotokollen und die
Minimierung von Rustzeiten. Es galt
u. a., die bereits bestehenden Systeme
UPC sowie ITS zu erweitern. Seit ihrer
ersten Einfahrung wurden diese Spann-
systeme bereits um unterschiedliche Pa-
letten und Elektrodenhalter ergéanzt.

Das Spannsystem UPC (Universal Po-
wer Chuck) fur die spanabhebende Fer-
tigung ist universell einsetzbar, prazise
und stabil: Selbst bei WerkstickgréBen
bis zu 500 mm x 500 mm x 500 mm bietet
es eine Genauigkeit von 2 pm. Das
Spannfutter ITS ist ein vielféltig einsetz-
bares Spannmittel fur die Erosion und
spanabhebende Fertigung, das mit einer
ebenso einfachen wie genialen Technik
arbeitet. Es hélt sowohl Werkzeuge als
auch Werkstlicke mit einzigartiger Prazi-
sion stabil und repetiergenau.

Erfolge aus der Praxis

,.Bei der gemeinsamen Zusammenarbeit
sehe ich nur Vorteile”, so Timm. ,Die re-
duzierten Riustzeiten bei gleichzeitiger

"

Passt prazise: Geschaftsfiihrer Mirco Timm (r)) erhielt von Michael Horstmann, Verkauf
Erowa DE, wertvolle Unterstiitzung bei der Wahl der Spannmittel sowie dem Aufbau der
Automationslinie

B Formen und Bauteile aus einer Hand

JLetztes Jahr kamen immer mehr Kunden auf uns zu, ob wir auch mustern kénnen”,
gibt Mirco Timm Einblicke in die derzeitig rasante Firmenentwicklung. Dabei
werden Prototypen zur Prifung hergestellt: Passen die Teile aus der vorliegenden
Form schon oder muss noch nachgebessert werden? Das bedeutet in aller Regel
eine wesentliche Erleichterung far den Kunden. Im Februar 2018 ist Timm Stahl-
formenbau nun in eine Halle mit dreifacher FlachengroBe umgezogen. Mitte Juni
wurde eine weitere Firma hinzugekauft, um dieser Herausforderung zu begegnen
(jetzt Timm Kunststoff GmbH). ,,Bereits in der Grundschule reifte gegentiber mei-
nem Vater der Wunsch, auch in die Produktion einzusteigen”, erinnert sich Timm
schmunzelnd. Jetzt ist der Lebenstraum als zweites Standbein fir den dynami-
schen Geschaftsfihrer aus Nordrhein-Westfalen in Erfullung gegangen. Mit ech-
ten Vorteilen fiir seine Kunden: Formen bauen, testen, alles serienreif gestalten
und anschlieBend die Teile herstellen — alles aus einer Hand.




Erhéhung sowohl von Flexibilitat als auch
Produktivitat — das spricht alles far sich.”
Bei der Frage, ob sich die Erfolge quanti-
tativ belegen lassen, gibt sich Geschafts-
fuhrer Timm erfrischend offen: ,In Zah-
len sind Vorteile immer etwas schwierig
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darzustellen. Soviel kann ich aber sagen:
Friher hatten wir jahrlich 3000 bis 4000
Spindelstunden auf zwei Maschinen.
Jetzt erreichen wir mithilfe der Automa-
tion auf nur einer Maschine 5200 Spin-
delstunden, trotz zweiwdchiger Repara-

.
'
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Timm Formenbau plante mit einer neuen Erodiermaschine sowie dem Einsatz einer Messma-
schine und Spannmitteln von Erowa mehr Produktivitat sowie Dokumentationssicherheit -

und bekam noch viel mehr als erwartet

Volles Programm:
Mithilfe praziser
Spannmittel sowie
der flexibel
nutzbaren Automa-
tionslinie stiegen
sowohl Produktivi-
tatals auch
Prozesssicherheit
bei deutlich
verkiirzten
Riistzeiten

Robot System Linwsar

Zuverldssig und
genau: Das
universelle
Spannsystem UPC
(Universal Power
Chuck) bietet eine
Prazision von 2 pm
(Bild: Erowa)

turzeit —und da ist noch Luft nach oben.
Eine Frasmaschine haben wir verkauft.
Da sollte jedem klar sein, dass wir einen
deutlichen Nutzen erzielt haben.”

.Durch das Messen |auft der Prozess
entscheidend sicherer”, nennt Timm ei-
nen weiteren Erfolgsfaktor. Wir arbeiten
heute mit Unterstlitzung einiger Sicher-
heitsschranken nahezu 100 % kollisions-
frei. ,Zu guter Letzt stieg deutlich die
Flexibilitat”, erganzt Michael Horst-
mann, ,u. a. auch, weil der Anwender
das Werkstuck/Werkzeug-Magazin von
Erowa chaotisch beladen kann.”

N Trotz einer Fras-
maschine weniger ist
die Produktivitat
deutlich gestiegen{(

Alles in Bestform

Das Unternehmen Timm Stahlformenbau
stieg vor gut drei Jahren schrittweise in
die Automation ein. Heute ist dieser Be-
reich ohne Frage das Schmuckstick in
den Werkhallen. Nach dem Kauf der neu-
en Senkerodiermaschine folgte die Instal-
lation einer Messmaschine. Inzwischen
steht ein Roboter im Zentrum des Prozes-
ses: Er greift Bauteile aus der Frasmaschi-
ne, bedient die Messmaschine, holt die
Palette mit den Bauteilen dort wieder ab
und bestiickt das Magazin. , Als positive
Resultate kdnnen wir mehr Flexibilitat
und Produktivitat sowie verkirzte Rust-
zeiten verbuchen. Zudem hat die Prozess-
sicherheit entscheidend zugenommen”,
fasst Geschaftsfuhrer Mirco Timm zusam-
men. Da ein modernes System , lebt”,
machen permanente Ergdnzungen und
Optimierungen Sinn. Aufgrund der posi-
tiven Erfahrungen ist bereits geplant, die
bestehende DMG-Frasmaschine fir eine
héhere Auslastung zu automatisieren so-
wie die Automationslinie mit einer zu-
satzlichen HSC (High Speed Cutting)-Fras-
maschine zu erweitern.

@ www.timm-formenbau.de

(& www.erowa.com/de
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